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Prufungsantrag gem. § 44 PatG 1st gestellt 
© Teigige Formmasse 

Die teigige, irtsbesondere von Hand verarbeitbare Form- 
masse, die zur Hersteflung von chemisch bestatidigen Appa- 
raten, Behaltern, Rohren u.dgl. dient, besteht . aus einer 
Mischung von etwa 45-55 Gewichtsteilen heiflhartenden, 
vorkondensierten Phenolformaldehyd- Oder Furanharzen und 
etwa 45-55 Gewichtsteilen Fulistoff einschlieSIich Glas- und/ 
oder Kohlenstoffasern. Um die Standfestigkeit einer sotchen 
Formmasse zu erhohen, damit sie sich insbesondere von 
Hand verarbeiten laBt und auch an schragen und senkrechten 
Formflachen nicht abrutscht, setzt sich def Fulistoff aus 1 0-30 
Gewichtsteilen Glas- und/oder Kohlenstoffasern mit einer 
Faserlange 0,3-25 mm, 60-80 Gewichtsteilen pulverformi- 
gem, mineralischem Fulistoff. z.B. Schwerspat, Kaolin, Glim- 
mer und/oder Graphit, Kokspulver und RuB sowie aus 1-10 
Gewichtsteilen reologischen Additiven wie Taikum, Montmoril- 
lonite, amorphe Kieselsaure u.dgl. zusammen. (31 48 326) 
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Gewerkschaf t Keramchemi e, Berggarten 1, 5433 Siershahn 
Patentanspriiche 

I. Teigige, insbesondere von Hand verarbei tbare Form- 
masse zur Herstellung von chemisch bestandigen Appa- 
5 raten , . Behal tern , Rohren und dgl., bestehend aus einer 
•Mis chung von etwa 45-55 Gewichtstei Ten hei Bhartenden , 
vorkondensierten Phenol formal dehyd- oder Furanharzen 
und etwa 45-55 Gewi chts tei 1 en FU1 1 stof f , ei nschl i eB- 
. lich Glas- und/oder Kohl ens toff asern , gekennzei chnet 
10 durch folgende Zusammensetzung des FUllstoffes 

10-30 Gewichtstei 1 e Glas- und/oder Kohl ens toff asern 

mit einer Faserlange von 0,3-25 mm 
60-80 Gewi chts tei Ten pul verf ormigem* mi nera T i schem 
FUllstoff, z,B. Schwerspat, Kaolin, Glimmer 
15 und/oder Graphit, Kokspulver und RuB sowie 

1- 10 Gewi ch tstei 1 en rheol ogischen Additiven wie 

Talkujn, Montmori 11 oni te , amorphe Kieselsaure 
und dgl . 

20" 2. Teigige Formmasse nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzei chnet ," 

daB sie aus 50 Gewi chts tei Ten Phenol formal dehydharz , 
15 Gewi chtstei 1 en Glasfasern, 32 Gewi chtstei 1 en Kaolin 
und 3 Gewichtstei 1 en amorpher Kieselsaure besteht. 
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Teigi ge Formmasse . 

Die Erfindung bezieht sich auf eine teigige, insbesondere 
von Hand verarbei tbare Formmasse zur Herstellung von 
5 chemisch bestandigen Apparaten, BehaTtern, Rohren und dgl., 
bestehend aus einer Mischung von etwa 45-55 Gewi chts tei 1 en 
hei Bhartenden* vorkondensierten Phenolf orma 1 dehyd- oder 
Furanharzen und etwa 45-55 Gewichtstei Ten Fullstoff, ein- 
schlieBlich Glas- und/oder Kohlenstof fasern . 

10 

Aus der Zeitschrift "Gummi-Asbest-Kunststof f e", 1974, 
Seiten 153-160 sind Formmassen als Werkstoff fur den 
chemischen Apparatebau bekannt, die aus einem heiBhartenden , 

» 

vorkondensierten Phenol formal dehydharz bestehen, dem ins- 
15 besondere zur Verringerung der Sprodheit und zur Er- 
hohung der Zug- und Biegef es t i gkei t Asbest beigernischt 
ist. Dabei finden hauptsachl ich Anthophyllit- und Kroky- 
dol i th-Asbest Verwendung. Die Asbestfasern sollten einen 
mbglichst geringen Anteil an saurel os 1 i chen Stpffen be- 
20 sitzen. Die Asbestfasern werden vorzugsweise in einem 
Kneter mit dem Phenol formal dehydharz vermischt. Diese 
teigige Formmasse laBt sich von Hand oder mittels geeig-- 
neter Werkzeuge sowohl auf waagerechten als auch auf 
senkrechten Formfiachen verarbeiten, in Vertiefungen ein- 
25 drucken und urn Dome legen, so daB auch Teile mit 

kompl i z i erter Form hergestellt werden konnen. Die Form- 
gebungsmogl i chkei t wird noch dadurch erweitert," daB 
sich bereits ausgehartete Formteile mit frischer, 

• * 

plastischer Formmasse durch einen weiteren Aushartevor- 
30 gang fest miteinander verbinden lassen, Dieser Ausharte- 
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vargang erfolgt unter Druck in einem Auto k lav bet einer 
Tempera tur von etwa 140° C> Diese Verbindung ist zum 
Teil eine mechanische Haftung* jedoch zu einem gewissen 
Grad audi eine Angliederung von noch freien Moleklil- 
5 gruppen der ausgeharteten Formmasse an solche der 
pi asti schen Formmasse, Ausgeheizte bzw. ausgehartete 
Formt-efTe wie Behalter, Apparate und Rohre lassen sich 
gut sp-a nab he-bend bearbeiten. 

10 Bei der Herstel Tung der Formmasse sowie bei der Her- 

s t e 1 1 u n g und Bearbeitung der Formteile entsteht infolge 
der Verwendung von Asbestfasern Staub, der durch die 
Xtentwege in die Lunge gelangen kann. Der anfallende, so- 
genannte 1 ungengangi ge F.einststaub ist als gesundheits- 

15 schadl ich anzusehen und kann zur Asbestose flihren. 

Aus diesem Grunde bestehen seit einigen Jahren Be- 
strebungen, bei derartigen Formmassen die Asbestfasern 
durch andere Fasern zu ersetzen* So sind bei spiel sweise 

20 aus den DE-OSen 27 38 490 und 27 38 491 chemisch be- 
standi ge Apparate, Behalter, Rohre und dgl. bekannt, 
bei denen die Asbestfasern durch Glas- und/oder Kohlen- 
stof fasern ersetzt sind. Eine Formmasse, bei der die 
Asbestfasern durch Glas- und/oder Kohl ens tof fasern 

25 ersetzt wurden, laBt sich zwar unter Druck in Pressen 
verarbeiten; das Belegen einer Form, insbesondere mit 
schragen und senkrechten Flachen, von Hand mit Schicht- 
dicken von etwa 15-30 mm ist nicht mdglich, da die 
Formmasse nicht "steht", d.h, sie weist keine aus- 

30 reichende S tandf est i gke i t auf und lauft bzw. rutscht 
ab. 

* ■ ■ 

Der Erf indung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine 
tei gi ge Formmasse zur Herstellung von chemisch be- 
35 standigen Apparaten, Behaltern, Rohren und dgl, zu 
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schaffen, die asbestfrei ist und eine so hohe Stand- 
festigkeit besitzt, daB sie sich insbesondere von Hand 
verarbeften laBt und auch an schragen und senkrechten 
Formflachen nicht abrutscht. 

5 

Zur Lbsung dieser Aufgabe wird bei der eingangs be- 
schriebenen Formmasse vorgeschl agen , daS sich der 

m 

Fullstoff aus 10-30 Gewi chtstei 1 en Glas- und/oder 
KohTenstoff asern mit einer Faserlange von 0,3-25 mm, 

10 60-80 Gewichts tei 1 en pul verf ormi gem , mi neral i schem 
Fullstoff, z.B. Schwerspat, Kaolin, Glimmer und/oder 
Graphit, ICokspulver und RuB sowfe aus 1-10 Gewichts- 
teiTen rheol ogischen Additiven, wie Talkum, Mont- 
morillonite, amorphe Kleselsaure und dgl . , zusammen- 

15 setzt. 

Durch diese Zusammensetzung des FUllstoffes wird . 
eine teigige Formmasse erzielt, die eine so hohe 
Standfestigkeit besitzt, dafr sie sich von Hand ver- 

20 arbeiten la&t und sowohl an schragen als auch an senk- 
rechten Formflachen nicht abrutscht. Die Glasfasern 
und mineral ische Fullstoffe enthaltende Formmasse 
ist fiir die gleichen Ei nsatzgebi ete geeignet, die bis- 
her von den Asbestfasern enthaltenden Formmassen abge- 

25 deckt wurden. Mit Kohl enstoff asern , Graphit und Koks- 

pulver und RuB abgefUllte Formmassen finden insbesondere 
dann Anwendung, wenn bei den geformten Bauteilen, z.B, 
fluorhaltige Medien erwartet werden oder antistati sche 
Ei genschaf ten - z.B, bei der Handhabung leicht ent- 

30 ziindlicher Lbsungsmi ttel - erforderlich sind. 

Eine besonders gut von Hand verarbei tbare Formmasse ent- 
halt 50 Gewi chtstei 1 e Phenol formal dehydharz f 15 Gewichts- 
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teile Glasfasern, 32 Gewichtstei 1 e Kaolin und 3 Ge- 
wichtstei 1 e amorphe Kiesel saure . Eine sol ehe. Form- . 
masse hat nach ihrer Ausbartung gegenuber einer Asbest- 
fasern enthal tenders Formmasse eine hohere mechanische 
Festigkeit, eine groBere Bruchdehnung und Elastizitat 
sowie einen hoheren Dif fusionswiderstand gegeniiber 
FTussigkei ten und Gasen. 



